Disefio e implementacidon de un sistema de costos por 0rdenes especificas en la
fabrica de cajas King Box de la ciudad de Esteli, durante el segundo semestre
2022.

Design and implementation of a cost system for specific orders in the King Box
factory in the city of Esteli, during the second semester of 2022.

Vielka Nohemi Salgado Martinez
Facultad Regional Multidisciplinaria, Esteli. UNAN-Managua/FAREM-Esteli
salgadovielka@gmail.com

Johana Melissa Flores Torrez
Facultad Regional Multidisciplinaria, Esteli. UNAN-Managua/FAREM-Esteli
flores95johana0l@gmail.com

Samaria Tahiris Escoto Mairena
Facultad Regional Multidisciplinaria, Esteli. UNAN-Managua/FAREM-Esteli
Samytahiris@gmail.com

Leyla Marielka Cruz Cruz
Facultad Regional Multidisciplinaria, Esteli. UNAN-Managua/FAREM-Esteli
ley042000@g@mail.com

RESUMEN

En la presente investigacion se presenta la problematica de la fabrica de cajas King Box de la
ciudad Esteli y la propuesta de un sistema de costos que permita analizar los costos que conlleva
la elaboracidn de las cajas, de igual manera se desarrollaron formatos de facil manipulacion tales
como kardex, comprobantes de diario, ndmina, catalogo de cuentas, entre otros. Para el alcance de
los objetivos planteados se utilizaron diferentes instrumentos de recoleccion de datos (entrevistas,
guia de observacion y revision documental); con el fin de darle salida a los objetivos. La
investigacion es de tipo cualitativa a través de la cual se identifican las debilidades que se pueden
convertir en mejoras; luego se procede a implementar el sistema de costos por 6rdenes especificas.
Al finalizar se observan los resultados obtenidos de este sistema tales como: conocer la situacion
actual de la empresa, su proceso productivo, se logrd disefiar e implementar un sistema de
acumulacion de costos; se evalud el sistema dentro de la fabrica, reconociendo su vital importancia
en la situacion financiera de la misma, concluyendo y recomendando luego de analizado el sistema.

Palabras claves: Situacion contable, proceso productivo, costos, 6rdenes especificas, estados
financieros.
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ABSTRACT

In the present investigation, the problem of the King Box factory in the city of Esteli is presented
and the proposal of a cost system that allows analyzing the costs involved in the elaboration of the
boxes, in the same way, easy-to-handle formats such as such as kardex, journal vouchers, payroll,
and catalog of accounts, among others. To achieve the proposed objectives, different data
collection instruments were used (interviews, observation guide and documentary review); in order
to achieve the objectives. The research is of a qualitative type through which the weaknesses that
can be converted into improvements are identified; then we proceed to implement the cost system
for specific orders. At the end, the results obtained from this system are observed, such as: knowing
the current situation of the company, its production process, it was possible to design and
implement a cost accumulation system; The system within the factory was evaluated, recognizing
its vital importance in the financial situation of the same, concluding and recommending after
analyzing the system.

Keywords: accounting situation, production process, specific orders, financial statements, costs.



Introduccion

La contabilidad de costos, también conocida como contabilidad analitica, es una técnica contable
que tiene la finalidad de crear un sistema de informacion que permita conocer cual es el costo de
los productos fabricados. (Davidson, L. Weil, Coro Pando, Ortiz Martinez del Rio, & Castellanos
Elias, 1983)

De igual manera, segun (T. Horngren, M. Datar, & V. Rajan, 2007) Para tomar decisiones
estratégicas a largo plazo, la gerencia necesita entender primero los costos para disefiar, fabricar y
distribuir; para orientar sus decisiones de fijacion de precios y de administracion de los costos,
asignando todos los costos, tanto los costos directos como los indirectos.

La fabrica King Box, se dedica a la fabricacion de cajas de madera para puros, con un Unico duefio,
el cual no realiza ningin procedimiento contable, lo que provoca un descontrol en la falta de
conocimiento para gestionar los costos incurridos, ya que la estimacion de costo se realiza de
manera empirica donde se suman los costos de las compras a la ganancia que €l considera de cada
producto, dando como resultado un déficit financiero y de control interno.

No cuenta con el personal capacitado para verificar los consumos de los componentes del producto
(Materia prima, Mano de obra directa y los costos indirectos de fabricacidn), ademés que no se
consideran los costos en los que incurre en la depreciacidn y otros costos indirectos. No dispone
de formatos tales como registros de entradas y salidas de bodega, tarjeta Kardex, Nomina, entre
otros, que le ayuden a conocer el costo real de los productos elaborados, Asi como conocer sus
margenes de ganancias.

Todo lo antes mencionado afecta y limita lo relacionado con el desarrollo de la fabrica, para lo que
se pretende implementar un sistema de costos por 0rdenes especificas, adecuando a sus capacidades
profesionales y necesidades de informacion; asi como de brindar la oportunidad de llevar un mejor
control de sus operaciones dentro de la fabrica, tanto en calidad, precision y rendimiento del
producto, lo cual asegura clientes satisfechos y mayores utilidades.

Es importante mencionar que esta investigacion permitio la obtencion del costo unitario de los
productos terminados de manera asertiva, facilitando que la empresa registre y analice la
informacion financiera de manera oportuna. Ademas, se encontrd que esta microempresa presenta
debilidades en el area contable y se pudo constatar que los procesos como compras, ventas, manejo
de los recursos, mano de obra y desempefio del personal se realizan de manera empirica, punto en
el cual el propietario puede buscar soluciones y mejorar para un mejor desempefio dentro de la
organizacion.



MATERIALES Y METODOS

La investigacién con un enfoque cualitativo, lejos de hacer referencia a procedimientos
estadisticos, plantea el andlisis de cualidades, caracteristicas y atributos que permitirdn comprender
al fendbmeno objeto de estudio; de manera que se plantea describir las cualidades de un solo
fendomeno. (Hernandez Sampieri, Fernandez Collado, & Baptista Lucio, 2014)

En ese sentido, el enfoque adecuado para la investigacion en la fabrica de cajas para puros King
Box es de tipo cualitativa, porque pretende incidir en la aplicacion de un sistema de costos,
describiendo y analizando los resultados que obtiene la empresa independientemente de un sistema
integrado, mediante la aplicacion de instrumentos tales como la entrevista y la observacion
recolectando informacion detallada, descubriendo y afinando preguntas de investigacion que
pueden o no aprobar el supuesto de investigacion; asi como las consecuencias que conlleva la
inexistencia de un sistema de costos por drdenes especificas que le permita al propietario obtener
los costos unitarios de sus productos.

La presente investigacion es de tipo descriptivo, de acuerdo a las caracteristicas particulares del
estudio descriptivo, y el enfoque que tendra el estudio sobre la “Implementacion de un sistema de
costos por ordenes especificas en la fabrica de cajas para puros King Box, ya que su principal
propdsito es describir y analizar los hechos que contienen el problema de investigacion, este utiliza
técnicas tales como la observacion, la entrevista y cuestionarios logrando conocer el problema que
esta fabrica presenta y explicando sus procesos y los costos en los que se incurre la elaboracion de
las cajas.

Para lograr los objetivos planteados en la encuesta se utilizaron técnicas de entrevista, revision de
documentos y observacion guiada. Las entrevistas fueron aplicadas al Gerente/Propietario y al jefe
de produccion de la fabrica para lograr conocer los costos en los que se incurre en el proceso de la
elaboracion de cajas. Otra de las técnicas empleadas fue la guia de observacion, mediante esta
técnica se observo todo el proceso productivo en la elaboracién de cajas desde materias primas,
hasta la calidad del producto terminado.

Y por ultimo se realizd la revision documental, la cual se utilizd para recopilar informacion
obtenida en los documentos ya existentes en la fabrica de cajas para puros King Box, mediante la
solicitud y analisis de documentos que nos puedan facilitar informacion real de la empresa.

Lo anterior se llevara a cabo para determinar los controles implementados en los documentos de
respaldo, revisar sus documentos actuales relacionados con el costo de sus productos y de esa
manera poder evaluar los nuevos requisitos y como se pueden mejorar a través del sistema de
costos por drdenes especificas. Esto permitira comparar los bienes actualmente almacenados y los



cambios realizados en los mismos, e implementar un sistema de gestion de inventarios que facilite
la contabilidad de los cambios que se hayan producido en los mismos.

La fase inicial de esta investigacion consistio en recopilar informacion accediendo a diversas
fuentes, entre ellas: informacion de la fabrica de cajas para puros King Box, pedidos de libros
(impresos, digitales), articulos, blogs vy articulos de la Biblioteca Urania Zelaya (FAREM-
ESTELLI), con el objetivo de enriquecer el conocimiento adquirido en campo. Lo que facilita el
desarrollo de teorias conceptuales importantes y coherentes, con base tedrica para la investigacion
del disefio y referentes a lo largo del proceso.

Para poder iniciar el desarrollo investigativo de este trabajo, fue necesario conocer los principales
problemas de la fabrica de cajas para puros King Box yla existencia de investigaciones
relacionadas con el tema escogido (recopilacion de antecedentes) para asegurar que esta
investigacion contribuira en gran medida al mejoramiento financiero de la fabrica.

Se construyeron una serie de entrevistas para obtener toda la informacidn necesaria para desarrollar
los resultados, se realizaron cuatro (entrevistas) en total tres dirigidas al propietario y uno al jefe
de produccion. De igual manera se uso la técnica de observacion en el area de produccion para
identificar los elementos del proceso productivo, esta técnica se pudo aplicar en seis ocasiones en
la fabrica.

Para poder aplicar las técnicas y recolectar la informacion necesaria se visito la fabrica de cajas
para puros King Box; en primera instancia para conocer las instalaciones de la empresa y realizar
un primer acercamiento a este tipo de negocios y posteriormente para conocer el proceso
productivo de la misma. Para poder obtener la informacion antes citada se conté con la
colaboracion del Gerente y propietario Saul Garcia, al igual que su autorizacion de acceder tanto a
la fabrica como a cada una de sus &reas.

Por ultimo; luego de haber procesado todos los datos obtenidos a través de los instrumentos
aplicados y cumplir de este modo los objetivos especificos de esta investigacion. Para realizar dicho
informe se tomo en cuenta la nueva estructura orientada por la Universidad para la presentacion
del trabajo de Seminario de Graduacion, el cual estard listo para ser presentado a nivel de pre
defensa, defensa final y empastado.



Resultado y discusion

Situacion contable actual de la fabrica de cajas para puros King Box.

La fabrica de cajas para puros es una microempresa, la cual tiene un afio de haber iniciado
operaciones, su razon social es fabrica King Box; su propietario, el sefior Saul Garcia y esta bajo
el régimen de cuota fija en la Direccion General de Ingresos (DGI). Es una empresa comercial
dedicada exclusivamente a la venta de cajas para puros y esta dirigida al mercado minorista, ya que
vende mercaderia a pequefia escala, por 6rdenes de produccion.

Segun la informacion obtenida a través de la entrevista aplicada al propietario, a cerca del
funcionamiento contablemente de la fabrica (Garcia, 2022) comenta que “No lleva ningln tipo de
contabilidad, pero si realiza anotaciones sobre las compras de materia prima y ventas de producto
terminado”.

Ademas, expresa que se acostumbra realizar facturas de venta de las cuales se deja copia, excepto
cuando se entrega solamente una parte del pedido y una vez que éste se cancela a totalidad se le
provee al cliente, y las que son anuladas (aquellas en las que se comete un error en el llenado) son
desechadas, cabe recalcar que estas son membretadas.

Las actividades realizadas no son contabilizadas de forma consecutiva debido a que su régimen
(Cuota Fija) no le exige registrar sus movimientos contables detalladamente. Asimismo, no se
organizan todos los egresos diarios incurridos en lo elaborado dentro de la misma y no hay un
control de facturas de entradas y salidas diarias y secuenciales; la empresa registra sus operaciones
de manera empirica y carece de soportes referente a los costos, gasto e ingresos, esto deberia ser
una de las principales areas en la estructura funcional de un negocio.

El sistema mas adecuado para la fabrica es el de acumulacion de costos por 6rdenes especificas, ya
que un punto fundamental es la determinacién del costo real de las cajas de madera, debido a la
falta de implementacion de fichas de costos en la empresa este le proporcionard al gerente la
informacion necesaria para tomar decisiones en cuanto a las compras. Por esta razon los costos que
se generan tanto en la materia prima, mano de obra y CIF se tratan de manera inadecuada, esto no
es apropiado debido a que es algo fundamental para determinar el margen de ganancias o pérdidas.

Se considera que el propietario debe llevar otros documentos contables como dérdenes de compra,
Kardex, que permitan mantener informacion actualizada del negocio, porque la inexistencia de
estos es una debilidad que impide el control de las entradas y salidas de inventario.

Asi mismo, King Box no cuenta con estados financieros por lo que carece de una guia para saber
un aproximado de los margenes reales de utilidad, si la fabrica tuviera dichas cuentas tendria datos
maés confiables para evaluar su politica de precios para los diferentes tipos de cajas que venden.



Sirviendo de referencia en la informacion financiera que se ve reflejada en el estado de resultados,
utilizando la cuenta de costo de ventas en el balance general y el valor de los inventarios (productos
terminados y en proceso).

Cabe mencionar, que la fabrica hace la entrega a su cliente de los productos terminados utilizando
acarreo, incurriendo en costos de transporte lo cual es necesario que se registre ya que forma parte
del gasto de venta. Asi como también es de suma importancia que la fabrica cuente con una cuenta
bancaria propia, de donde se puedan realizar todas las transacciones directamente, ya que el
propietario hace uso de su cuenta personal para realizar pagos y depdsitos por venta.

En la fabrica el pago de ndmina se realiza semanalmente y en efectivo, para lo cual, el jefe de
produccion toma notas en un cuaderno con los datos de las cantidades producidas por cada uno de
los trabajadores, este sirve de soporte para realizar los calculos, pagando cada caja terminada a
C$37.50 (cordobas), el propietario entrega el monto total de la némina al jefe de produccién y este
mismo se encarga de desglosar el pago al resto del personal, la fabrica dispone de seis trabajadores
de planta los cuales se distribuyen en las distintas areas.

En cuanto al punto anterior; la ausencia de planillas de pagos y el inadecuado control de la
produccion de los meses anteriores, dificulta el calculo de las prestaciones de ley, por lo tanto, el
realizar estas planillas con los detalles adecuados y llevar esta informacién archivada permitira
hacer la proyeccion de los pagos de vacaciones, aguinaldo e indemnizacion de manera apropiada
y exacta.

El control contable son registros y métodos establecidos para garantizar la proteccion de los activos,
la fiabilidad y validez de los estados financieros. Hay que hacer notar que el control operativo debe
darse desde la planeacion y direccidn de los procesos, que establecen los lineamientos de lo
relacionado con los inventarios. Asi tenemos que la funcion de compras tomara a partir de este
momento un papel de vital importancia, ya que las adquisiciones deberan de responder a estructuras
de planeaciones reales que impliquen necesidades claramente identificadas, consideradas,
productivas y rentables.

La forma con la cual la fabrica realiza sus controles, en cuanto al proceso productivo, respecto a
todos los costos, no es la correcta a la que podrian realizar con un sistema de costeo; ya que para
llevar los registros de inventario en documentos digitales de manera clara y concisa, se debe
ingresar los datos generales sobre todo el inventario, con el objetivo de llevar el control de sus
movimientos al rastrear las entradas y salidas de estos; a su vez, elaborar reportes, claramente
traeria un sin numero de beneficios y haria mucho mas eficaz y eficiente los procesos.



Proceso Productivo

El proceso productivo consiste en transformar entradas en salidas mediante secuencias elaboradas
y ejecutados coordinadamente, contempla el conjunto de operaciones que una empresa debe
realizar con el fin de ofrecer un bien o producto; abarca la totalidad de los procedimientos que
permiten transformar un recurso, una idea o una materia prima en el resultado final que una
empresa ofrece al mercado. Cabe mencionar que conocer las fases del proceso productivo donde
se transforma la materia prima hasta convertirse en un producto semielaborado, elaborado y
terminado. Los tipos de proceso productivo se dividen en: Produccion bajo pedido, produccién por
lotes, produccion en masa, produccidn continua.

Para cualquier empresa especialmente las pequefias y medianas empresas PYMES es significativo
tener un control total sobre el desarrollo de sus productos y servicios a través del proceso de
implementacion para garantizar que la empresa opere sin problemas y cumpla con sus
compromisos.

Figura N°1: Flujograma de proceso de produccion de las cajas para puros
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El proceso de produccion inicia con el alistado de la madera, se corta y estandariza la madera, el
fibran y plywood. Segun la fuente de informacion (Lopez M. S., 2022) hace referencia a que una
caja estd compuesta por una tapa, un fondo, cuatro lados, ademas de un marco interno. Luego se
procede al lijado, armado y fondeado de piezas y marcos. Se cortan las piezas laterales, piezas
traseras y delanteras, ademas de las tapaderas y el fondo de la caja (de plywood). Tanto las piezas
para el marco como las tapaderas, pasan por el proceso de estandarizado, para terminar de darle la
correcta medida a las piezas, dichos procesos son realizados en sierras de mesa.

Cuando las piezas estan cortadas, estas pasan junto con las tapaderas al area de lijado en disco hasta
darle un determinado acabado, pasado este proceso pasan a las mesas de armado, donde se unen
con pegamento las piezas laterales con las frontales y traseras hasta que quede armado
correctamente el marco, luego este marco es encuadrado y se le hace una pequefia “ufia” en la parte
frontal, ademas de hacer un segundo lijado en discos esta vez del marco completo.

Ya teniendo curada la parte interna se procede a sellar el fondo de la caja y se le da un tiempo de
secado de quince minutos a media hora aproximadamente, para luego volver a lijar y aplicar una
mano de tapa poros color natural. Luego se da por terminado el proceso que lleva el fondo (parte
interna), se realiza la elaboracion de la ufia, que es la parte que permite abrir la caja con facilidad,
se une la tapadera con el resto de la caja y se enmarcan con marcador los laterales y frente de la
caja para concluir con el acabado final externo de la caja.

Mientras tanto las tapaderas después del lijado en disco pasan a realizarles cejas con una sierra,
proceso que es parte del acabado de las mismas, pasado este proceso, a las tapas se les pega un
“taco” de madera en la parte inferior interna (se necesita para el clavado). Con los marcos ya lijados
por segunda ocasién, bien cuadrados y con ufia, se procede a pegarle el fondo de plywood
(anteriormente cortado).

Cuando todo el proceso productivo ha finalizado, el responsable de control de calidad verifica que
se cumpla con todos los requerimientos para que las cajas sean aceptadas por el cliente; este verifica
la calidad de este, ya que es buena estrategia para asegurar el cuidado y la mejora del producto
ofreciendo el cien por ciento de la calidad prometida al cliente, de esta revision se hacen
responsables el jefe de produccion junto con el Propietario.

Luego de que cada caja pase por el control de calidad, se limpia con lanilla y es empacada con
mucho cuidado en bolsas plasticas transparentes, para evitar que lleven algin tipo de marcas
(huellas o rayones) al ser entregadas al cliente.

Para terminar el proceso productivo el ultimo paso es la entrega final al cliente, la fabrica es la
encargada de hacer llegar las cajas a su destino final, las cuales son llevadas utilizando el acarreo.
En este punto se recibe el 50% restante del pago de la orden y se entrega la factura original.



Implementacion de un sistema de acumulacion de costos por 6rdenes especificas
en la fabrica de cajas para puros King Box.

Luego de haber realizado un diagnostico de la fabrica de cajas a nivel contable y productivo, se
procedio a identificar los problemas mas significativos con el fin de proporcionar propuestas de un
sistema de costos por érdenes especificas, que contribuyan a que la fabrica King Box obtenga los
costos unitarios de sus productos.

Es de vital importancia que la empresa maneje formatos sencillos, faciles de manejar por su
propietario debido a que asi se lleva un mejor control de su produccién.

Formatos disefiados para el sistema contable:

e Organigrama: Le sirve a la empresa para tener como representacion grafica de la estructura
de la empresa, en la cual se muestran las relaciones entre sus diferentes partes y la funcion
de cada una de ellas, asi como de las personas que trabajan en las mismas.

e Catalogo de Cuentas Contables: El catdlogo de cuentas elaborado para este sistema y en
especial a la fabrica se ha disefiado en base a las diferentes actividades relacionadas a la
produccion manufacturera de cajas de puros; cabe mencionar que dependiendo el tipo de
empresa el catalogo varia en cuanto a las cuentas que este lleva.

¢ Instructivo de Cuenta: Sirve de base para registrar de manera adecuada y oportuna cada una
de los movimientos y/o transacciones que la empresa realiza a diario.

e Libro Mayor: El libro mayor es un documento que recoge de manera cronoldgica todas las
operaciones contables de la empresa, registradas en cada una de las cuentas. Hay un libro
mayor por cada cuenta utilizada en la contabilidad.

e Libro Diario: Es donde se hace un resumen de todos los registros realizados en comprobante
de diarios y comprobantes de pagos.

o Comprobante de Diario: Sirve para registra todas las actividades que se realicen diariamente
en la empresa como pueden ser compra, ventas, gastos e ingresos.

e Orden de Produccién: Se elabora con el objetivo de que en el area de produccion tengan
detalle con las especificaciones requeridas por el cliente para guiarse en la elaboracion de
las cajas.
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Control de consumo de materiales: Sirve para realizar un detalle por cada uno de los costos
incurridos en el proceso de produccion como son materiales, mano de obra y costos
indirectos de fabricacion por cada orden especifica.

Depreciacion de Activos Fijos, Maquinarias y Equipos: Es la diminucion del valor del
activo fijo que se produce por su uso y desgaste, lo cual disminuye su valor econémico.

NoOminas: Sirve para tener un detalle de los gastos de mano de obra en las diferentes areas
de la empresa. Asi también para tener una mayor facilidad al momento de contabilizar las
prestaciones de ley.

Balanza de Comprobacidn: Sirve para determinar que, en cada una de las cuentas, tantos
los movimientos (Debe y haber) y los saldos (Debe y haber) sean iguales.

Estado de Pérdidas y/o Ganancias: detalla los ingresos, los gastos de capital y los gastos
operativos en los que se incurre durante un periodo determinado.

Balance General: Sirve para realizar un consolidado de cada una de las cuentas que tuvieron
movimientos en los diferentes grupos como son activos, pasivos y capital.

Master Kardex: El master Kardex elaborado, se encargara de reunir todas las tarjetas
auxiliares del inventario al final de cada orden, con la finalidad de llevar un resumen mas
detallado en un solo formato, de igual manera mantener informacién totalizada de los
ingresos, las salidas y los saldos de cada uno de los materiales existentes, este también
incluye a su vez informacion de los costos de adquisicion de la materia prima.

Comprobante de apertura: Es un documento que muestra la situacién patrimonial y
financiera de una empresa al comienzo de cada ejercicio, este traslada los datos del cierre
del ejercicio anterior al inicio del nuevo, los cuales deben coincidir siempre a su vez
contiene informacién referida a todas las cuentas que quedaron sin saldar al cierre del
ejercicio anterior.

Manual de control interno: Es un elemento de sistema de control interno, el cual es un
documento detallado e integral que contiene, en forma ordenada y sistemética
instrucciones, responsabilidades e informacion  sobre politicas, funciones,
sistemas y procedimientos de las distintas operaciones de una empresa.

Reporte de Entradas y salidas: En este reporte se muestra el detalle de los movimientos
realizados en la bodega. Se muestran las entradas y salidas de los productos segin giro
economico de la empresa.



Aplicacion del Sistema:

Al evaluar el sistema aplicado en la fabrica de cajas para puros King Box, tomando en
cuenta los movimientos del mes de octubre, se percibe una variacion en el costo de las
cajas contribuyendo asi en lo solicitado por el gerente, el cual mostro interés en el sistema
para poder verificar sus ingresos y utilidades.

En el comprobante de apertura que se muestra a continuacion se refleja la situacion de la
empresa antes de aplicar el sistema. Registrando los saldos iniciales de los activos y el
capital; esto con el objetivo de realizar un comparativo con el balance obtenido con la
aplicacion del sistema.

Tabla N°1: Comprobante de apertura

L FABRICA DE CAJAS KING BOX S
Esteli-Nicaragua
RUC 1611802870005H

Comprobante de Apertura

Fecha: 1-oct-22 CD.001 TC: 36.0529

Cuenta

1101 CAJA C$158,007.60 S 4,382.66| $ -

1101-01 |[Caja General CS 158,007.60 S - S -
PRESTAMOS A

1104 EMPLEADOS C$ 63,094.40 $ 1,750.05| $ -
Benjamin del

1104-03 |Carmen Tinoco cs 21,522.90 S - S -
Gonzalez

1104-01 | Mauricio de C$ 35,871.50 s - s -
Jesus Sanche

1104-02 De‘nls Francisco cs 4,500.00 s _ s _
Ruiz Castillo
Roberto Mi 1

1104-04 | oSO VABYEL ] ce 1 200.00 s - s -
Lopez Sanchez

1109 INVENTARIO DE CS 56,227.75 $ 1,559.59| S
MATERIA PRIMA [ M -
Madera cedro

1109-01 cs 9,663.00 S - S -
macho 1/2 pulg
Pl d 3/8

1109-02 |FlYWeed 3/ Cc$ 10,533.84 s - s -
pulg

1109-03 |Plywood 3 mm CS 3,862.41 s - S -

1109-04 |Fibran 1/4 cs 9,494 .50 s - S -
Sellad

1109-05 |5 2990 cs$  2,200.00 s - s -
Concentrado

1109-06 |Acabado BIG 5 cs 5,700.00 S - S -
Pint B

1109-07 | 'TUra Base c$ 5,750.00 s - s -
Automotriz

1109-08 |Thinner CcS 5,640.00 S - S -

1109-09 | Masilla caocba cs 1,524.00 S - S -

1109-10 |Pega Grip #3 cS 1,860.00 S - S -

Sub-Totales C$277,329.75 | CS - S 7,692.30 | S -

_ﬁ% /'f - VY / »
Elaborado pc Revisado por: /’;8’@ Autorizado por:_7"? A 44/“’""”#




Comnrobante de Anertura
Fecha: 1-o0ct-22 CD.001 TC: 36.0529

Concepto: Registrando saldos iniciales en Balance de apertura al 01/10/2022

Codigo Cuenta Parcial Debe C§ Haber C§ Debe § Haber §

1108 INVENTARIO DE CS 26,315.00 s 729.90| & -
M ATERIA FRIMA

110g-11 | S82Planca bl C$  1,500.00 s - |8 -
SuUr

1108-12 |Pega amarilla CS  5,880.00 S - S -

1109-13 [Lijas 220 seca CS &00.00 s - & -

1109-14 | Lijas 320 seco C$  960.00 s - $ -

1109-15 |Lijas 100 | ana €S 9,600.00 s - $ -

11038-16 |Lifas 150 seca CS 600,00 s - ] -

1109-17 |Lijas0laona C$  2,600.00 s - 8 -

1109-18 | Lija 60 lana C$  2,140.00 S - 8 -

1109-13 |Clavos 1 pulg S 675.00 s - ] -

1109-20 Marcador colar cs 120,00 E3 - ] -
negra

110091 | PO/ S@sPara €8 1,050.00 $ - |8 -
empague

1108-22 |Lanill as CSs 135.00 S - s -

1109-23 |Masking Tape CS 125.00 s - S -

1105-24 |Precinta CS 220,00 $ - S -
MOBILIARIO Y

1202 EQUIPO DE cs  1,500.00 ] 41.61| & -
OFICINA

1202-01 |Escritari as €S 1,500.00 S - s -

1202 MAQUINARIA Y C5156,064.81 $ 4,328.77| & -
EQUIPO

1203-01 |Pulidaora CS 9,304.89 ] - ] -

1203-02 |Compresares CS$ 21,067.68 5 - s -

1203-03 |Sierracircul ar €S 35,112.80 ] - 8 -

1203-04 |Mator de hoyada| €S 8,778.20 $ - S -

1203-05 |Martill os C$  480.00 E3] - $ -

1203-06 L'_Jadora de €S 77,248.16 s - ] -
discas

1203-07 |Rauter CS  4,073.08 S - & -

Sub-Totales €5183,879.81 | €8 - S 5100.28 | & -

Elaborado por:__ Y '~~~ Revisado por_" ./?j Autorizado por:_*




Comvprobante de Apertura

Fecha: 1-oct-22 CD.001 TC: 36.0529

Concepto: Registrando saldos iniciales en Balance de apertyira al 01/10/2022

Codigo Cuenta Parcial Debe C$ Haber C$ Debe § Haber $
1203 MAQUINARIA Y cs 480.00 s 13.31| & -
EQUIFPO
1203-09 |Sierra de mana cS 180.00 b=} - S -
1203-10 | | 2taforma €S 300.00 $ - | s -
girataoria
GASTOS
1301 FAGADOS FOR C& 8,967.87 ) 248.74| & -
ANTICIFADO
1301 01 |RENEESPABRAES | o g o6y 87 $ S - -
por Anticipadao
GASTOS
2105 ACUMULADOS C&178,009.98 | & - & 4,937.47
FORPAGAR
2105-01 SUEIc_jOSV CS 13,114.50 $ - $ -
salardos
2105-02 [Vacaciones CS 53,915.16 S - -] -
2105-03 | Aguinaldo C% 53,915.16 = - $ -
2105-04 | Indemnizac dn CS 53,915.16 S - =] -
2105-07 | Agua Potable S 150.00 $ - $ -
2105-08 | Energia Eléctrica | €S 3,000.00 s - S -
IMPUESTOS POR
2107 C& L20000| & - ) 33.28
PAGAR
2107-01 |Cuota Fija IR CS 200.00 S - s -
2107-02 | IMI Cucta fija s 500.00 s - s -
2107-02 |Tren de asea s 400.00 s - ] -
APORTES DE
32101 CAPITAL C$291,447.45 | & - & E8,083.88
2101-01 |Sadl Garcia £5291,447.45 S - S -
Sub-Totales CS 9,447.87 | €5470,657.43 | & 262.06 | $13,054.63
Totales C&470,657.43 | €8470,657.43 | $13,054.63| & 13,054.63
Diferencia CS - =) -
S Ty e
e }‘ft — t//'/?f e

N — A i
Elaborado por: v Revisado por: Autorizado por:

Fuente: Elaboracion propia a partir de informacion brindada por la fabrica.



Tabla N°2: Libro Mayor

En la tabla No.2. Se procede a registrar los movimientos de la empresa en el libro mayor, este
documento permite ver de manera detallada los movimientos que se han producido en cada cuenta

de mayor, en un periodo de un mes comprendido del 1 al 31 de octubre 2022.

Esteli-Nicaragug
RIIC 1611802870005H
LIBRO MAYOR
Mes 31/10/22

Cold Cuenta Bl DebecSBl Haber 5B SaldosCSBd Debe Bl  Haber SB  Saldos $BS
1101 |CAJA €5200,000.00| C5176,715.62| C5181,291.98 (55,546.80 (C54,897.43| (55,032.03
1102 |BAMCOS (C5288,658.000 C5200,000.00/ C588658.00 C58,000.00 (C55,546.80| (C52,453.20
1103 |CLIENTES CS$0.00 C50.00 C50.00 CS$0.00 CS$0.00 C50.00
1104 |PRESTAMOS A EMPLEADOS CS0.00 C50.00f (C563,094.40 CS$0.00 C50.00/ (€51,750.05
1109 Lh:{\:’:ﬂl::TARlO DE MATERIA C$83,7326.81) C$102,866.57| (C$63,412.99| (5$2,322.23| (52,852.28| (51,759.44

INVENTARIO DE
1110 PRODUCCION EN PROCESO €5190,817.27| C5190,817.27 C50.00| (€55,288.53| (55,288.53 CS50.00

INVENTARIO DE PRODUCTO
1111 TERMINADO (C5189,792.54| (C5189,792.54 C50.00) (€S$5,256.29| (55,256.29 C50.00

MOBILIARIO Y EQUIPO DE
1202 OFICINA Q C5$0.00 C50.00 (5$1,500.00 C5$0.00 C50.00 C541.61
1202 |Maquinaria v equipo CS0.00 (50.00) C5156,544.81 CS0.00 C50.00) (©54,342.09
1204 |EQUIPO RODANTE C50.00 CS0.00 C50.00 C50.00 CS50.00 CS50.00
1205 | DEPRECIACION AC UNULADA C50.00 C52,497.61 -C52,497.61 C50.00 C569.17 -C569.17

GASTOS PAGADOS POR
1301 ANTICIPADO CS$0.00 C50.00 (58,967.87 CS$0.00 CS$0.00 C5248.74

GASTOS ACUMULADOS POR
2105 PAGAR C$64,178.80) (588,350.70| C5202,181.88| C51,777.56| (€$2,447.34| (55,407.25
2107 | IMPUESTOS POR PAGAR CS$800.00 C5$1,100.00 €51,500.00 €522.19 C5$30.51 CS41.60
2111 |ANTICIPO DE CLIENTES (C5144,227.20| C5144,227.20 C50.00| C54,000.00) C54,000.00 C50.00
3101 |APORTES DE CAPITAL C50.00 C50.00 C5291,447.45 C50.00 C50.00 (58,083.88
4101 |VENTAS C50.00| C5288,861.60| C5288,861.60 C50.00/ (CS8,000.00/ C58,000.00
5101 |COSTOS DE VENTAS (5192,290.15 CS50.00f C$192,290.15 (55,325.46 C50.00] (55,325.46
5102 |GASTOS DE VENTA C$3,000.00 CS0.00 €53,000.00 (583.08 CS0.00 (583.08

GASTOS DE
5103 ADMINISTRACION C$26,500.01 C€50.00) (526,500.01 C$733.97 CS0.00 C$733.97
5104 |GASTOS FANAMNCIEROS C5203.60 CS50.00 €5203.60 C55.64 C50.00 C55.64
5105 |OTROS GASTOS C51,024.73 C50.00 C51,024.73 £528.41 C50.00 C528.41

Fuente: Elaboracién propia a partir de informacién brindada por la fabrica.




Tabla N°3: Balance de comprobacion

En la tabla No.3 se reflejan todas las operaciones que la fabrica realiza con los saldos
correspondientes a cada movimiento, aqui se establece un resumen del estado financiero de la
misma.

BALANZA DE COMPRORACICN

1/10/2022
Saldo Inick hMovimientos del mes Balance Final
Cuenta : N : o v o

Debitos ] Debitos Créditos Debitos Créditos
1 ACTIVD Cc5 - - [ - 5 - o] - C5 -
11 ACTIVO CIRCULANTE o] - - ol - [ob] - s - o] -
1101 CAlE C$ 158 007.60 - C$ 20000000 C8 17671562 | C8 181,291,928 [ C& -
1101-1 CajaGeneral C$ 158 007.60 - C$ 20000000 C8 17671562 | C8 181,291,928 [ C& -
1102 BANCOS o} - - C$ 29866200 | C$ 20000000 | C8  8d 658.00 | C8 -
11022 Banco C$ Cta NP 10011319190638 o} - - C$ 29866200 | C$ 20000000 | C8  8d 658.00 | C8 -
1104 PRESTAMCS & ERMPLEADOS C84 6309440 - [of - o] - Cé 63,0%.40| cé -
1104-01 Wauricia de Jesus Sanche: Martinez C4% 3587150 - ) - o] - C5 35,8750 c4 -
T104-02 Denis Francisco Ruiz Castillo C% 450000 - ) - o] - C5 450000 C4 -
T104-02 Benjamin del Carmen Tinoco Gonzale: C§ 21,522,90 - ) - o] - C5 21,5290 c4 -
1104-08 Roberta kliguel Lopez Sanchez CS 1,200,000 - o] - o] - C5  1,200.00( C% -
1109 IMVEMTARIO DE MATER LA PRIMA C8 825427 - C$ 2373681 | C8 10286657 | C8 63,412,939 [ C& -
110501 hadera cedro macho 172 puls C4 366300 - o] - C$ 32200 C5 644200 C4 -
11052 Plywood 3/8 puls 8% 10533.84 - C$ 1053284 | C$8 1053384 | C8  10,533.84 [ C& -
110503 Plywood 3 mm C8 396241 - [of:] 772482 | C§ 249720 | €& 2,089.93 | C& -
110508 Fibran 14 C8 949450 - [of:] 876415 | c8 1314623 | 8% 5,112.42 | C& -
11059 & Sellador Concentrado C$ 220000 - C$ 1100000) cs 1320000 C8 - c4 -
110505 AcabadoBIGS C§ 570000 - [of 5700000 | C$ 760000 C8 380000 Cé -
1109307 Pintura Base Sutomaotriz C% 57000 - C% 57000 C% 4680000 C8  690000|CH -
11058 Thinner C§ 5 640,00 - [of 987000 | c$ 02400 | C8 648500 C& -
11058 Masilla caoba Cé 152400 - [of 152400 | c$ 101600 ¢ 20300 C& -
110510 Pega Grip #3 C$  1860,00 - ol - [ob] 148800 | c& 7200 C& -
110511 Peza blanca D-1 Sur C$  1,500.00 - ol F50000 | c$ /00000 | 08 3,000.00 [ C& -
110512 Peza amarilla C8$ 5 880,00 - [of:] 1,960,000 | C$ 1,960,00 | C8  5,8d0.00 [ C& -
110513 Lijas 220 seco o} 600,00 - [of:] 600,00 | C$ 0720 | c8 892,80 | C& -
110514 Lijas 320 seco o} 960,00 - [of:] 960,00 | C$ 28400 | €8 1,535.00( C& -
110315 Lijas 100 lona C%  9E00,00 - [of:] 70000 | c8 1280000 C8F 4,000,000 [ C& -
110516 Lijas 150 seco o} 600,00 - [of:] 600,00 | C$ 28400 | c8 216.00 [ €4 -
110517 Lija®0lona Cé 260000 - [of 260000 ) c$ 416000 ) 68 104000 C$ -
110518 Lijaadlona Cé 2140000 - [of - o] 214000 | & - ] -
110519 Clavos 1 pulg ol 675,00 - [of 1%.00) 8 675.00 | c8 1F.00[ cé -
110320 Warcadar colornesro [of:] 120,00 - o] 40,00 | C% 16000 | c8 - C4 -
110521 Bolsas para empaque C%  1,060.00 - o] 105000 ¢4 112000 C5 990,00 | C% -
11059 2 Lanillas o} 135.00 - [of:] 2500 C$ 180,00 | c8 160,00 [ C8 -
110523 Masking Tape o} 12500 - [of:] - c$ 5000 | C .00 cé -
1034 Precinta o} 320,00 - [of:] - c$ 22000 | c8 110,00 | C& -
1110 INVEMTARIO DE PRODUCCION EN PROCESO o} - - C§ 19081727 | C§ 190817.27 |-C8 0.00] C& -
1110-1 Orden de produccidn 100-12-2022 cs - - cs - cs - cs - c4 -
1110-1-01 Tirde ol - - [of - o] - cé - ] -
1110-0-01-01 Materiales Directos ol - - C§  6982237| Cc8 e9@x237| cé - ] -
1110--01-02 MWano de Obra Directa ol - - C§ L0166 | C§8  7L01660 | C§ - ] -
1110-0-01-03 Costos Indirectos de Fabricacién cs - - cs - s - o] - c4 -
1110-01-01-03-01 [Materiales Indirectos o] - - C$ 23304420 C8 3304420 C8 - o] -
1110-01-01-03-02 {Mano de Obra Indirecta o] - - ol 4,769.25 | C$ 4,769,295 | 8 - o] -
1110-0-01-04-01 [Azua potable o] - - ol 15000 | C$ 150,00 | €8 - o] -
1110-M-01-04-02 |Enerzia El éctrica o} - - o} 300000 | 8 300000 | C& - o] -
1110-0-01-04-03 [Renta del |ocal o} - - [of:] 901470 | C$ 014,70 | & - o] -
1111 IMVENTARIO DE PRODUCTO TERMINAD O o} - - C§ 18979254 | C§ 18979254 | & - o] -
1111-0 Orden de produccidn 100-12-2022 cs - - cs - s - s - c4 -
1111-(1-01 Tirde [of:} - - C§ 18979254 | C§ 18979254 | & - o] -

Elaborado por: Revisado por: Autoriz ado por:




. el mes Balance Final
Cuenta

| Debitos Créaditos Debitos Créditos
12 ACTIVOFID - - o] - o] - [of] - o -
1201 EDIFICIOS EIMSTALACIONES o] - [ - [of ] - ol - ol - cé
120101 Edifiios einstalaciones o] - |k - | cs - o] - | cs - s
1202 MOBILIARIO ¥ EQUIPO DE OFICINA c8 150000 | c8 I R - et 150000]ct
120201 Escritorios ¢t 150000 | cb - | - |y - et 15008
1203 MADUINARIA ¥ EQUIPO c156544.81 | 8 - g - |t - | ct Be5wMsL | o8
120301 Pulidora ot 9aMaE | ch - | - |y - |cs gamss|cs
120302 Compresores 8 21,067 [ - |cs - o] - |cs 2oeres|cs
120303 Sierradreular o :|,1120 | b - | - | - |cs 112808
120304 Mctor de hoyado ct gD | cs - | - | - lcs grmoo|cs
120305 Martil o5 cs  Amom | cs -l - |y - lcs 4moo|cs
120306 Lijadora de discos o 774816 | 5 -l - | - |cs 7mMmis| cs
120307 Router oS 407308 | C§ -l - | - |cs aomos|cs
120309 Sierra de mano C5 1800 | cs - | cs - o] - | cs 18000 | €5
120310 Plataformagirstoria C5 3000 | cs - | cs - s - | cs 000 | C8
145 DEPRECIACI OMN ACUMULADA [ - 5 - o] - [ 249761 |-C8 249761 C8
120501 Deprediacion Mobiliario einstalaciones 5 - s - | cs - ] 12750 |-C4 12750 | €4
120602 Diepred acion Maguinaria y Equipo [0 - 5 - o] - c§ 23001 |-c5 23011 cs
1301 GASTCS PAGADOS PORANTICIPADD 5 RoSRET(CS - [of ] - ol - c{ mogrET|cs
130101 Rentas pagadas por Anticipado 5 ROGRET(CS - | cs - o] - | cs goermT(CS -
A GASTOS ACUMULADOS POR PAGAR s . et 17gomes|cs eare®| o8 sa®070)cl - et ozimes
210601 sueldosy salarios s - |8 131450|cs eemm| b eoeman|cs - |cé 131450
20602 Vacadones s - |8 s3msa6|cs - |5 smza0|cs - |ct sgoerse
210603 Aguinaldo s - |8 s3msas|cs - |8 smzac|cs - |cé s37se
20604 Indemnizacion s - |8 s3msa6|cs - |8 sezdn|cs - |cé sg7se
0507 Agua Potable [ - 5 150,00 | C% 15000 | 5 150,00 | C4 - cs 150,00
20508 Energja Eléctrica [ - 5 300000 C8 300000 | c8 300000 C§ - S 300000
20509 Renta dal local o] - o] - o] - o] 9014.70 | C§ - cé 9pax
A6-12 Tren de aseo [t - s - cs 40000 | ¢6 40000 | C8 - cs -
A07 IMPUESTCS POR PAGAR o] - [ 1,2000( C8 20000 | 8 110000 | €8 - 8 150000
A0F01 CuptaFijalR [ - [ 000 C8 0000 | 8 G000 | .8 - o G000
A0F02 I Cuctafija o] - [ 50000( G5 500,00 | ¢ 50000 C6 - o3 500,00
A0F03 Anticipo delf ot - [t 4000 | G5 - ot - [of ] - o A00.00
2111 AMTICIPO DE CLEMTES ot - [t - CE 14420700 | cf 144,207,201 C§ - o
211101 Fabrica de puros Industries o] - [ - CE 14,2070 | cf 1442720 C§ - o
3 CAPITAL [s] - o] - = - 5 - 5 - [«
El PATRIMONIO [ I N R e e }
301 APORTES DE CAPITAL ch - |t mya4745 ] s - |y - s - | ¢t mL44745
301-01 5ail Garda s - |8 w4745 | s - | - | - | ct ML
4 INGRESOS c - | - s - e - s - s -
41 INGRES0S ORDINARIOS s - s - | - | - | - s -
4101 VENTAS s - s - | - |t mmemlen|cs - | c8 myELE
A101-01 Tirde [ - 5 - (] - CS ZeeR0le0 | C5 - C4 Zmeaalg
] EGRESOS o] - o] - (&) - (o] - [&] - &)
51 CCBTOS ¥ GASTCS [ - |8 - |cs - | cs - | Ccs - | C§
2101 COSTCS DE VENTAS o] - [ - 5 19279015 | 8 - C% 19229015 | C§
S101-01 Tirde o] - [ - 5 19279005 | 8 - C4 19229015 | 8
5102 GASTCS DE VENTA [ - [ - o] 2300000 | €5 - 4 3000000 C8
S102 32 Acameo o] - [ - [of ] 200000 ¢ - Ch{ 2000000 C8

Elaharado par: Resisacio por Autorizado por: goes




Cuenta

BALANZA DE COMPROBACION
1/10/2022

Saldo Inicial

Movimientos del mes

Balance Final

Debitos

Créditos

Dehitos

Créditos

Debitos

Créditos

Elaborado por:

Revisado por:;

Autorizado por:

Fuente: Elaboracion propia a partir de informacion brindada por la fabrica.

Tabla N°4: Balance General

5103 GASTOS DE ADMINISTRACION s o CS  26,500.01] CS €S 26,500.01 | CS
5103-01 Sueldos e o] CS  20,000.00 | CS €5 20,000.00 | C5
5103-03 Aguinaldo s o s 1,666.67 | CS s 1,666.67 | C5
5103-04 Vacaciones cs o [&) 1,666.67 | CS cs 1,666.67 | C5
5103-05 Indemnizacién e o] S 1,666.67 | C5 e 1,666.67 | CS
5103-18 IMI Cuota fija S (o] s 500.00 | CS S 500.00 | CS
5103-21 Tren de Aseo e o] (o 400.00 | C5 e 400.00 | C5
5103-29 Impuestos municipales (&) 5 S 600.00 | CS (&) 600.00 | CS
5104 GASTOS FINANCIEROS (] &) cs 203.60 | CS cs 203.60 | C5
5104-03 Pérdidas cambiarias o] ] s 203.60 | C$ cs 203.60 | CS
5105 OTROS GASTOS S (&) (& 1,024.73 | C5 S 1,024.73 | CS5
5105-04 Mermas/desperdicios S - S - o] 1,024.73 | C5 - CS 102473 | C5
TOTALES C5941,314.86 | 5 9M1,314.86 | C52,770,458.23 | €$2,770,458.23
DIFEREN CIA 5 - 5
e

Con este comprobante se puede demostrar la situacion financiera de la fabrica de cajas King Box,
pudiendo observar que hay solvencia y que la empresa es apta para continuar labores, ademas de
contar con un buen soporte financiero para solicitar financiamiento.

]

7101
1101-01

r
1102
11002-02

BALANCE GENEERAL

Al131/10/2022

En cordobas

ACTNGD

CAJA

Caoja General S5 181.291.98
Toll Cap General 5 181,291.98
BAMCOS

Banco US Tha N= 10011 31 91 20598 L. BB &58.00
Todl Bancos (=] 88.658.00
Todkl Aclivo Circu lkinte Cs 269.,949.98




BALANCE GENERAL
Al131/10/2022

En cordobas

Activo Comiente

1104 PRESTAMOS A EMPLEADOS
1104-03 Benjomin del Cormen Tinoco Gonzaler iZ5 21 , 52290
1104-01 Mourncic de lesus Sonchez Marinez L 35,8B71.50
1104-02 Crenis Frondsco Ruiz Cadillo iZ5 4 500,00
1104-04 Roberto Miguel Lopez Sanchez S 1. 20000
Tokl decventas por cobror emplesdos (=3 63,00 4.40
1109 IMWEMTARIO DE M ATERLA PRIM A
110701 Moderm cedro macha 1 /2 pulg L &, 442000
110902 Plywood 3 /8 pulg L. 10,533.84
110%-03 Plywood 3 mm iZ5 3,089.93
110904 FAbron 1 /4 5 3,11 2.42
110904 Acaobodo BIG 5 iZ5 3,800.00
110907 Pinturo Bose Awvtomotriz L &, 0000
110%-08 Thinner iZ5 &, 486.00
110909 Masilla cocbao 5 2,03 200
110910 Pega Grip &3 5 3F72.00
110911 Pego blonco D-1 Sur L 3,000 0D
1T10%-12 Pego omarillo iZ5 5,880,000
110913 Lijos 220 sco 5 ae2.80
110914 lijos 320 seco iZ5 1,536.00
110915 Lijas 1 00 lono L A 00000
T10%-14 lijos 1 50 seco 5 81 4.00
110917 Lija 80 lono 5 1,04 0L
110%-1% Tlaves 1 pulg 5 13500
110721 Bolsos pora empoque 5 00D
110922 Lanidlos 5 180,00
110923 Maosking Tape L. Fa.00
110%-24 Precinta 5 11 000D

Tofl de Inventorio de Moaterio Primo [ =3 63,41 2.99




1202
1202-01

1203
1203-01
1203-02
1203-03
1203-04
1203-05
1203-06
1203-07
1203-09
1203-10

1205-01
1205-02

1301-01

BAIL ANCE GENERAIL.

Al31/10/2022

En cordobas

Acdlivos Fijos

MOBILARIO Y EQUIPO DE OFICINA

-y
7
S

Eacritorios cs 1,500.00
Total Mobiliario y equipo de ofidna c$ 1,500.00
MAQUINARIA Y EQUIPO

Fulidora cs 9,304.89
Campresyes CS 21,067.68
Sierra draular CsS 3511280
Motor de hoyado cs 8,778.20
Martillos cs 48000
lijadora de disos Cs 7724816
Fouter Ccs 4,073.08
Sierra de mano Ccs 180.00
Plataforma giratoria cs 300.00
Subtotal de Adivos Fijos CS 15654481
Depredadon Aaimulada

Deprecdiacion Mabiliario -CS 127 50
Deprecacion Maquinaria ¥y Equipo -CS 2,370.11
Subtotal de Depredadon Aaimulada -CS 249761
Adlivos Diferidos

Gastos Pagados por Antidpados

Rentas pagadaspor Anticgpado cs 896787
Subtotal de Gastos Pagados por Antidpados c$ 8,967.87
Total Adivos Commientes CS 291022 46

JOTAL ACTIVOS

CS 56097244




BAT ANCE GENERAIL

Al 31/10/2022

En cordobas

PASIVO & PATRIMONIO

Pasivo Comente

2105 GASTOS ACUUMULADOS POR PAGAR
27 05-01 Sueldosy salarios s 13,7114 80
27105-02 Vacaaones cs 58,947 56
27105-03 Aguinaldo Ccs 58,347 .56
2105-04 IndernTiza daon cs 58,967 56
271056-07 Agua Potable cs 150 .00
2710508 Erergia Hectrica cs 3,000.00
27105-09 Rernta del local cs 9,017 4. 70
Total Gastos acumulados por Pagar s 202,181 88
27107 IMPUESTOS POR PAGAR
270701 Cucta Fja IR cs S00. 00
27107-02 IMNI Cucta fija cs S500. 00
27 07-032 Tren de as=2o s A00. 00
Total Retenagones por Pagar [ 4= 1. 500 (1)
Total pasivos aroulantes CcCs  202.681.88
r8 CAPITAL
3107 Apore al Capital
3107 -01 Saul Garda 8 291,447 .45
Total de Aportes por Pagar 291, 447 45
Resul tad os A ntenores
3108 Regalta dosdel Geraao cs 5,843.11
310501 Uilidad o Pérdida Aaormuada cs -
cs 65,842._11
Utlidad o Péerdida del Heddo s 65,8432_11
Inmpuestos de Renta 1R 5 —
To@ml Pamimonio Neio s 357,.290.56
JTOTAL PASIVOS + CAPITAL L8 560,972 44

Elaborado por: R evisado por:

Elaboracidn propia a partir de informacion brindada por la fabrica.

Autoriz ado por:_*




Tabla N°4: Estado de pérdidas y ganancias

Aqui se detallan los ingresos y todos los gastos en los que incurre la fabrica durante el periodo
estudiado que corresponde al mes de octubre, este es una herramienta importante que permite ver
la situacion real financiera, le ayuda al propietario de la fabrica comprender como esté el flujo de
efectivo generado por su negocio. En este se puede observar que a pesar que la empresa lleva de
manera empirica sus controles contables, obtuvo una ganancia de ejercicio de C$65,843.11

ESTADO DE PERDIIDAS Y GANANCIAS

Einn Cordobas
31/10/2022

Ingresos
YWentas
41 01 -01 Trdde
Totwml de Ingresos
Costo de Ventas
51017 -01 Trcle
Totwml Costos de Ventas

Utlidad Bruta
Gastos O peradonales

Gastos de Ventas
5102-23 Tren de Asea
Subtwotal Gastos ventas

Total Gastos de Ventas

Gastos de Administraaon

51 03-01 Sueldos

51 03-03 Aguinaldo

51 03-04 Vacaaones

5103-05 Indenniza adn
510318 IN Cucsta fija
5103-21 Tren de Aseso
5103-29 ImMouestos mTunicoales

o o -
Totwml Gastos O perativos

Ovos Gastos
5105-04 Merma s desoerdicos
Total de O ros Gastos

Utlidad O peradonal

5104 GASTOS FINANCIEROS

Uuhidad o Perdida del fjeraao

oS
T

Elabarada par: R ewvisada par:

Elaboracién propia a partir de informacion brindada por la fabrica.

cs 288,861 .0
cs 288,861 60
Ccs 1T92,2290.15
cs 192,290.15
cs 26,571 15
Ccs 3,000 00
cs 3.000_.00
cs 2,000 00
Ccs 20,000 .00
s 1. 66667
Ccs 1,666 67
Ccs 1,666 67
cs 500 00
Ccs 400.00
cs &O00.00
cs 26.500.01
csS 29,500 01
cs 1,924 73
S 1,024 _73
csS 66, 046 _71
cs 203.60
csS 65,843 11

Autarizada par:




Evaluar el efecto de la implementacion del sistema de acumulacion de costo por
ordenes especificas en la fabrica de cajas para puros King Box.

Con la aplicacion del sistema que se disefid para la fabrica de cajas King Box y al ejecutar la
clasificacion de todos los costos incurridos mediante los formatos disefiados, se determiné que los
costos de produccidn en la elaboracion de las cajas de madera estan por debajo de los costos que
la empresa presentaba, tomando en cuenta que a través de este sistema se estda mejorando en una
manera considerable el control, la eficiencia y la productividad de los elementos de costos;
disminuyendo los costos de produccion y generando una mayor utilidad.

Tabla N°5. Variacion

Evaluacion Costo Precio Margen de | Porcentaje
unitario unitario ganancia
| Fabrica King Box | $4.75 $5.00 $1.25 33.34%
" Implementacion de | $3.33 $5.00 $1.70 51.64% |
Sistema

Elaboracién propia a partir de informacion brindada por la fabrica.

Al realizar este trabajo investigativo se pudo constatar que la fabrica no cuenta con un debido
control en la asignacion de los costos y en los registros contables de las operaciones por falta de
conocimiento de un sistema , tal como se muestra en el cuadro anterior se pudo cotejar que hay una
variacion en los costos al implementar el procedimiento, la cual por caja es del 18.30%; es por esto
que se crearon los formatos que permitirdn un mejor registro, para una excelente organizacion
comenzando desde un catalogo de cuentas, un levantamiento de inventario para conocer los
materiales con los que contaba, la cantidad y el precio.

Para alcanzar el costo real de la caja TIRDE que corresponde al cliente Industries, se incurrio en
los tres elementos del costo, el costo establecido por la empresa es de C$ 162.00 (cérdobas) para
el producto elaborado, sin embargo, al implementar el sistema propuesto se pudo demostrar que
hay una variacion directa de las utilidades.

Se comprob6 que el sistema disefiado proporciona la informacion necesaria para el desarrollo de
las operaciones y el correcto célculo para obtener el costo real, este seria utilizado en la validacion
del sistema contable, permitiendo asi que los resultados de la informacion procesada se obtengan
en el tiempo estipulado.

A partir de los nuevos resultados se espera que la empresa utilice permanentemente este sistema ya
que proporciona llevar el sistema de costos con la informacion confiable para realizar los estados



financieros y ponerlos en préctica para que estos sean mas eficientes y exactos, asi como ayudara

a la toma de decisiones.

Tabla N°6. Cuadro comparativo

SIN EL SISTEMA CONTABLE
Informacion contable obsoleta

La medicidn de costos carece de control

Falta de control en la medicion de los costos.
Los costos incurridos en el proceso de produccion
no estan clasificados con precisién, se utiliza un
calculo empirico para todos los materiales
utilizados en la produccién de las cajas, no se
utiliza el control de costos de cada caja, solo se
realiza un control general de profundizacion.
No existe una regulacion especifica de la
eficiencia del trabajo, cada empleado recibe

su pago semanal por la cantidad de cajas
realizadas.

Ingresos y Egresos.

Los gastos e ingresos se contabilizan de
forma general, sin generar un detalle de
los mismos para analizarlo.

No Presentaban Estados Financieros

Costo de caja $ 4.5

CON EL SISTEMA CONTABLE

Informacion contable es confiable.

Uso eficiente y efectivo de los recursos

Control de los costos obtenidos en el proceso de
produccion, los cuales son: materias primas, mano de
obra y gastos generales de produccion, para

determinar sus precios y administrar mejor sus
ingresos y gastos.

Control adecuado de la eficiencia de mano de obra.

Registro detallado de ingresos y egresos.

Elaboracion de estados financieros (Balance, Estado de
Resultado)

Precio de caja $ 3.33

Elaboracién propia a partir de informacion brindada por la fabrica.



CONCLUSION

>

En la presente tesis se puede afirmar que el supuesto de investigacion se cumple en su
totalidad ya que la implementacidn del sistema de costos por 6rdenes especificas permitio,
la obtencion del costo unitario de los productos terminados de manera asertiva, facilitando
que la empresa registre y analice la informacién financiera de manera oportuna. Para ello
primeramente se detalld la situacion contable actual de la empresa y se describi6 el proceso
de la elaboracion de cajas a través de la aplicacion de los diferentes instrumentos de
recopilacion de informacion utilizados, donde se pudo encontrar que esta microempresa
presenta debilidades en el area contable y se pudo constatar que los procesos como compras,
ventas, manejo de los recursos, mano de obra y desempefio del personal se realizan de
manera empirica.

Se disefid un sistema de costos por érdenes especificas en el cual se tomaron en cuenta
aspectos abordados en la investigacion, como: la estructura organizativa de la empresa,
procesos productivos, politicas de control interno, los formatos para el control del
inventario, entre otros. Para la validacion del sistema de costos por 6rdenes especificas se
incluyeron los costos de produccién como: depreciacion, separacion de los costos por orden,
lo cual permitio la obtencion de estados financieros que muestran los costos reales del
periodo. Cabe destacar que cada herramienta fue creada con el fin de que el propietario no
teniendo conocimientos contables lo utilice de manera facil y clara.

A través de la realizacion de pruebas se logré evaluar la efectividad del sistema de costos
por érdenes especificas disefiado, mediante el cual se pueden obtener los estados financieros
de la empresa y el costo de sus productos; siendo esta informacidn necesaria para la toma
de decisiones en base a la produccidn, el control de los materiales, la seleccion de sus
proveedores, costo de produccion y precio de venta, entre otros, siempre y cuando se realice
un registro diario de cada movimiento efectuado, con el objetivo de que la informacion
generada sea confiable.

El costo unitario de la caja de estudio es de C$120.18 cérdobas lo cual demuestra una
diferencia en comparacion con lo mencionado por parte del propietario, el cual tenia
establecido un costo unitario de C$144 cordobas; esto tiene relacion a la ausencia de
practicas contables y la falta de separacion de los gastos personales con los de la fabrica.

Se concluye a su vez como satisfactoria e importante para antecedentes de futuras
investigaciones, basadas en el tema de sistemas de acumulacion de costos por 6rdenes
especificas.
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